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v

L* (15°) 12 96,126 0,00995 0,108
L* (25°) 12 69,446 0,0108 0,108
L* (45°) 12 33,346 0,00656 0,065
L* (75°) 12 18,756 0,00534 0,0563
L*(110°) 12 15,001 0,00393 0,0412
L*(15°) 12 118,54 0,165 2,07
L* (25°) 12 80,102 0,134 1,792
L* (45°) 12 35,426 0,0514 0,605
L* (75°) 12 18,222 0,0217 0,280
L*(110°) 12 14,521 0,0162 0,205
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